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TEMA TEHNICA PENTRU
CONTRACTAREA LUCRARILOR DE PROIECTARE

. BATE GENERALE
1.1 Definitii si prescurtari
s PBeneliciar {societatea) Petrote] Lukoil S.AL (sau PLIK)

Liste firma selectata pentru realizarea scopurilor

deflinite prin Tema Tehnica;

" Turnizor (societatea)

este [irma care 2 claborat documaentatia proiectalui
haza (Basic Desien):

= | icentiator
de

#  Consultant san
Colaborator

este persoana fizica sau juridica angajata de una
din partife contractului, pentra claborarea unei
documentatii - specifice sau a unor activitati
necesare indeplinivii scopulut proiectului,

1.2 Definerea etapelor unui proiect

fntapa Brefinirea scopului si Principalele ivrabilele urmarite
Proicet confinutul ctapet
Studiul  de  Urmareste tratarca si identificares = fdentilicare caure;
caz  sau de  punctuala a unor cauze st solutii, in ® Identificare solutii
solutie general de eliminare neconformitat. # Fvaluare costuri / efecte
optimizare proces, imbunatatirea
stguranted in expleatare sau a
rezultatelor cconomice
Studial de Reprezinta prima faza a unui * Defineste  conceptul  de baza  al
fezabilitate proiect. Principalul abiceliv este proieciului
acela de a determina solutiile # Defineste scopul, sraficul s
tehnice ale unui profect si estimarca obiectivele  si modalilatea de
rentabilitatii cconomice., mtercatiune cu realizatorul clapei de
FEED
Studiud de Protectarca de buza a procesulut * Stabiteste datele suliciente cantitativ

Baza/
Basie Design

implicd dezvoltaren gnmml HURS!
proicctare instalatici. In
el zzpii functia de b;mi st conceptul
noit mstalati/ procese sunt st tabilite
prin dezvoltarea si

1 acenst i

delimirea

calitatiy pentre infelegerea s
dezvoltarea proiccuitui:

- Desericrea detalinta o procesului =i
msialatien:

- Datele prehimimare pentru protectare:

|

Tema Tehnica inlocuire sistem cupla rapida cu furtunuri de incarcare GPL

Rev.0 /2024

Page 1 of 13



bifantulul materialelor st wermic si - Scheme siodesene de amplasament

specificarea echipamentelor majore. detaliate (PID, P&ID. Plot Plan:
elemaentelor electrice si de - Simudart st modelart (bilant material.
automatizare si control. termic, consum utihitat, ete)

- Simuwlari 1 analive chnice (ex. stross
mecanic/structural)

- Analize  comerciale  (cconomice
nanciare)

- Analiza riscurilor:

* Iimpreuna cu etapa anterioarca de Pre-
FLil), acestea consttuic fava do
sSelectic a solutiel / proiectului.

FEED Front-Iind Lngincering Design (na. # Deserierea detaliata a procesului
(Front-knd Proiectil de inginerie “cap-coada”) Hovofia de operare:
Lngineering - reprezinta realizarea completa a = Planul de exceutic al proiecitui;
Desion) documentatici tchnice a unui @ OPIS-ul general cu documeniatia de
proiect. in forma detaliata si care detaliu necesara:
impreuna cu pachetul documentatici * Rapoar(e studii ITAZOP si SIL,
de Basic Design vor constitul baza ¥ Standardele st specificatile unlizate:
pentru selctare (licitarea) si Planur si scheme nale (Plot Plan,
contractare a fazel inale de PED. P&ID HMBY
Executic a protectuhi * Lista tuturor  echipamentelor  si
{(implementares). Specificatiile de procurare;

#Lista  conductelor  si specificatii
maieriaie;

#Lista instrumentaticl de masura s
control (AMCOC):

«]lisele Tehnice ale lchipameniclor
Mecanice (Mechancial Data Sheet)

# Fisele ‘Tehnice ale Ecehipamentelor

Jdectrice (Blectrical Data Sheet)

w Diagrame Cauza-1lect (DC1):

= Centrahizator cu necesary) de
maieriale,

s Modeiarea intiala 31;

e ] ista furmivaori:

w L ista HeenUatori:

DBE Reprevinta realizarea completa si - % Scopul projeciulul
Detailed documentaticd tehnice a unui = Graficu] de exceutic si implementare
Design project. in forma detaliata si * Madelarea sirevizuirea clapeior de
Engineering prezentata in forma final aprobata constructic s1 montal
pentru constructic si montaje. In e Raport final HAZOP
gencral accasta clapa se realizcara wPED, P&ID, DCK, MU~ revivii
ulterior contractarn si achizitic fimale:
principalelor echipamenie, care sa « Definirea dimensionala a elementelor
permila integrarea specificatiilor sia de  siguranta (Supape  Siguranta
dimesniunilor acestor echipamente PSV.PRV, RV. de blocare);
in documentia de proiect finala. ¥ Maodelele 2D s1 3D

* Projecie de detaliv pentra canstructic
s1instalare

g Yesene  detaliate  ale  conducielor
(schome izomeltrice)
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# etaliile supertitor de conducte
= Aprobuarcs desenclor de ta fwmizor
cchipamente sia P&ID-urilor aferente

# AV Nuclor ehniee ale
furnizorilor sclectats (Vendor Data
sheet)

s Avizarca (isclor cu date de proces de
la Purnizon {cchipamente,

catalizatori, ele)

“ ] ista completa cu echipamente, cu
indicare datclor iehnice:

sLista completa  cu o armaturn cu
ndicare datelor (chnice;

wlista completa cu o conducle,  cu
mndicare datelor tehnice:

= ] asta punctelor de interconectar (1ie-
m List)

# Lista instrumentatics de masura s
control (AMC-DCS-1-5D)

e ista de cabiun

« Scheme amplasament ale cablajelor
clectrice st AMC

®llista — necesar maleriale pentru
constructie

= Procedurile de pregatire st de punere
i functiune

= Procedurt 81 instructiunt i situaii de
urgenta

* Filozofia opririlor de wgenta (ESDs
natrrative)

® Projccie i necesar demolari.

.3 BDenumirea proiectulisi sau a lucrari
llaborare specificatie tehnica de procurare si proiect de inlocuire sistemul de cuplare ol
aulocisternelor Ja bratele de incarcare din Rampa Auto GPIL -~ inlocuire sisiem cupla rapida
cu furtunuri de incarcare GPL

bd Secopul armarit este obtinerea unui:
Studiu de car sau de solutic
Studiufut de prefezabilitate al solutier (Pre-FEED)
Studhului de baza al solutici (B3asic Design)

21))

Project tehnie de detaliv pentru executic (DD

Stuchul detahiaf al solutied (FI

Proicet tehnie de detaliu pentru uzinare (12DU)

Protect de autorizare / reautorizare

Proiect de reparatic

LS Bate deidentificare si de focalizare a proteciului
Sector / Pepartament solicitant sector Productic - AP
Instaiatia Instalatia Rampa Auto GPL

Tema Tehnica inlocuire sistem cupla rapida cu furtunuri de incarcare GPL
Rev.0 /2024 Page 3 of 13



Fehipamentul sau amplasamentul pentru care se Brate de incarcare Rampa Auto
solicita documentatia _ G

1.6 Bocumentele de referinta

Proprictats fizico-chimice ale produselor vehicuiaie (Anexa 1).

L7 Termen de implemeniare RUT 2024 - 2023

2. NECESITATE SI OPORTUNITATE

2.1. Uzura morala — uzura excesiva a sistemului de incarcare, cuplele au fost reparate in mai multe
randuri insa s-au constatat uzuri excesive ale mecanismelor interioare;

2.2, Minimizarea instantelor periculoase reprezentate de neetanseitatile sistemul vechi de cuplare;

2.3.  Inlocuirea sistemului vechi de cuplare cu furtunuri de cuplare;

2.4, Cresterea sigurantei in exploatare, se elimina astfel mai multe puncte de conexiune: cupla
rapida-piesa “S”, piesa “S”- autocisterna.

2.5, Cresterea nivelului de siguranta industriala si protectie a mediului in cadrul societatii.

3. PRINCIPALELE CERINTE

-3.1  Obtinerea avizelor si autorizatiilor necesare implementarii proiectului.

3.2 Elaborarea specificatiilor tehnice de procurare echipamente si materiale.

3.3 Verificarea documentatiei tehnice si a ofertelor primite de la potentialii furnizori, efectuarea
analizei comparative cu datele din specificatiile de procurare si evaluarea acestora in ceea ce
priveste scopul proiectului si emiterea punctului de vedere al proiectantului.

3.4  Elaborarea documentatiei de executie si/sau de montaj in conformitate cu normele si

: legislatia romaneasca si UE in vigoare.,

3.5 Se vor elabora memoriile si se vor indica volumele de expertiza necesare a fi realizate in
cazul in care sunt implicate constructii (fundatii, constructii metalice, conducte, sisteme de
aparare la incendiu), echipamente (statice / dinamice) sau conducte existente. Expertizele
trebuiesc a solicitate doar in conformitate cu:

* Legeanr.10 /1995 Calitatea in constructii republicata;

* Ordinul MAI nr. 129/2016 - Aprobarea normelor metodologice privind avizarea si
autorizarea de securitate la incendiu si protectie civila;

* HG nr. 2139 din 30 noiembrie 2004 pentru aprobarea Catalogului privind clasificarea
si duratele normale de functionare a mijloacelor fixe;

3.6 Realizarea verificarilor finale “Controlul de Autor” asupra implementarii proiectutui conform
documentatiei elaborate si furnizarea documentatici “Revizie finala” sau “As-Build” inclusiv
a celet de executie (DDE), care sa includa toate modificarile sau derogarile emise pe durata
realizarii propiectului propriu-zis.

3.7 Relevarea in teren precum si identificarea documentelor existente ce pot utilizate:

3.8 Va indica necesarul de activitati necesare pentru efectuarea relevee in vederea determinarii
cat mai exacte a scopului si volumelor de materiale impleicate la executie.

3.9 Va indica necesitatea si cantiatile necesar a fi dezizolate de pe conducte si echipamente,
cantitatea de schele temporare pentru efectuarea releveelor si/sau a expertizelor.

3.10 Trebuie sa furnizeze raport privind relevarea in teren si evaluarea documentelor puse la
dispozitie de beneficiar.

3.11 Elaborarea planului de amplasare pentru obiectivele noi/ modernizate;

Tema Tehnica inlocuire sistem cupla rapida cu furtunuri de incarcare GPL
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4, DESCRIEREA SUCCINTA A SOLUTIEI PROPUSE

4.1 Elaborare specificatie tehnica de procurare si proiect de inlocuire a sistemului vechi de
cuplare cu furtunuri de incarcare.

4.2 Tehnologie: Inlocuirea sistemului de incarcare cu cupla rapida cu sistem de incarcare cu
furtunuri ce pot asigura functionarea instalatiei in parametrii prescrisi si in conditii de
siguranta. ‘ T o

4.3 Este necesara inlocuirea sistemului de incarcare cu cupla rapida cu sistem de incarcare cu
furtunuri ce pot asigura functionarea instalatiei in parametrii prescrisi si in conditii de
siguranta. Vechiul sistem de incarcare reprezentat de cupla rapida si conexiune de tip “S”
intre bratele de incarcare si sistemul de incarcare aferent autocisternelor prezinta mai multe
puncte de conectare si nesiguranta in functionare. Sistemul de cuplare este un sistem sensibil
ce in perioada de exploatare s-a dovedit a fi complicat si greu de intretinut,

4.4 In cadrul proiectului se planifica realizarea urmatoarelor lucrari:

* Elaborarea documentatiei procurare furtunuri de incarcare;

» Expertiza sistemului de incarcare;
* Demontat sistem de incarcare si egalizare vechi;
* Montat sistem de incarcare nou - furtunuri de incarcare;

» Receptia lucrarilor si aviz punere in functiune.
* Punerea in functiune — test performanta;

4.5 Proiectul este planificat pentru realizare in perioada anilor 2024-2023, in cadrul programui
Reuttlare Tehnica ( RUTT ) 2024-2025,

Tema Tehnica inlocuire sistem cupla rapida cu furtunuri de incarcare GPL
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5. DOCUMENTATIA PUSA LA DISPOZITIE DE CATRE BENEFICIAR

500 Inoscopul realizarii scopulul solicitat plin prezenta tema tehnica de profeciare s
conform solutiei propuse pe categorii de lucrari. urmatoarea documentatie va i pusa
la dispozitia Furnizorului:

ch';: Disciplina Disponibil Anexa
1. |[TEHNOLOGIE
1.1. {Scheme de principiu DA NU []
1.2. |PFD, Bilant material si termic DA [ NU
1.3. [P&ID DA [ NU X
1.4, |Diagrama Cauza-Efect DA [ NU
1.5, |Stadiu HAZOP DA I |NU
1.6. |Manual de operare cu instructiunile pe faze DA O NU X
17 Caracterizarea fluxurilor tehnologice — calitate DA NU DI |Anexa 1
produse
2.  |JUTILAJE
2.1. [Existente / Refolosite din existent DA [} NU
2.2. |Echipamente noi ' DA 1 |NU
2.3. |Specificatii procurare DA [ |NU
24 Ana‘zliza tehniga a ofertelor fie“tehn‘oiog'ii sau|r o NU O]
echipamente primite de la potentialii furnizori
3. |CONDUCTE DA X NU [} |La cerere
4. |Constructii beton, edilitare si alte facilitati DA [] NU X
5. [Constructii metalice DA O NU
6.  |Instalatii apa-canal DA [0 |NU
7. Instalatii electrice DA U NU
7.1, Inalta tensiune > 0,6 kV DA O NU
7.2. Inalta tensiune > 0,4 kV DA O NU
7.3. Medie tensiune < 0,4 kV DA O NU
7.4. Joasa tensiune <24V DA O |NU
7.5. Huminat 220 V DA [0 INU
7.6. [luminat 12-24 V DA O |NU
7.7. UPs DA [ NU
7.8. Convertizoare frecventa DA 0 |NU
7.9. Tablouri comanda forta DA [ [NU
7.10. Statii TRAFO bA O NU
7.11. Alte auxiliare, prize impamantare, etc DA [0 [NU
8. |Instalatii AMC | DA O |NUK
9. Configurare hardware si software DCS-ESD DA [0 |NU
10.  |Analizoare on-line, detectoare gaze DA O NU
11.  [Sisteme, retele, instalatii si dotari PSI DA [ NU
12, Utilitati (aer, azot, apa etc) DA [ NU
13. |Instalatii de incalzire si/sau insotitori DA [0 INU
14, |Instalatii de ventilatie si/sau climatizare DA O NU
15.  |Mecanizare ex: grinda monorail DA [J |NU
16, M?morii ?ehnice nece.sare obtinerii autorizatiilor, DA [ NU
avizelor si/sau expertizelor
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17.

Alte facilitati DA [T NU

I8.

Devize costuri pe discipline DA NU &2 -

19.

o

DA

Devize cost total general NUK -

6.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4,

5.2. Alte cerinte sau dotari solicitate: Nu este cazul.

DOCUMENTATIA INCLUSA IN SCOP SI CARE TREBUIE LIVRATA

Tipul, calitatea si cantitatea documentatie indicata mai jos reprezinta continutul minim al
pachetului care se solicita a fi livrat, functie de particularitatile lucrarii pot fi adaugate si
alte tipuri de documente care sunt necesare indeplinirii scopului, a tuturor cerintelor legale
si de securitate a fucrarilor.

Furnizorul are obligatia sa indice in continutul ofertei tehnice documentatia suplimentara
necesara a fi elaborata si livrata in pachetul de documentatie a proiectului.

Furnizoru] trebuie sa indice in continutul ofertei tehnice cantitatea si calitatea setului de
documentatie si/sau pachetul minim de informatii preliminare ce vor.trebui a fi furnizate -
de catre Beneficiar, informatii provenind de la licentiatori, autorii dc Basic Design-uri,
furmmm de ech1pamente sau a altor entitati si care u sunt necesare penlru elaborarea
scopuiul in termen, conform Graficului de executie asimat; o ;
Furnizorul are obligatia sa prezinte in cadrul ofertei tehnice Graficul de realizare si de
livrare 'a documentatiei tehnice de” proiectare ‘tinand cont de etapele de dezvoltare a

proiectului in detaliu si cu conditionarile aferente confrom 5.3.

1. TEHNOLOGIE P R
1.1 | Memoriu tehnic S bA o “N WD‘
1.2 | Scheme de principiu ‘ DAL INUE .
1.3 | PFD, Bilant material si termlc i N b
1.4 | P&ID . P IR EITER Tt NU X
1.5 | Diagrama Cauza Efect : L s NI o
1.6 | Studiu HAZOP o ADRRY CINOT
1.7 | Manual de operare cu  instructiuni pe faze ‘ ‘i]ﬁA B INGO
1.8 | ThAR NH™
2. CONDUCTL‘ L e e ) e
2.1 | Memoriu tehnic incluzind standardele de fabrlcatae FRAR o NUEL o
2.2 | Lista conductelor la care se intervine DA NU O
2.3 | Lista conductelor noi o DAL} |NU
2.4 | Identificarea, elaborarea si alocarea claselor de conducte, atat | DA [ N

pentru cele noi cat si pentru cele existente NETURNN SN
2.5 | Lista punctelor Tie-In (conexiune vechi ~ nou) B ADALD . INUK .
2.6 | Calcularea si dimensionarea conform SR EN13480 .. . . | DA CNUD
2.7 | Elaborarca izometriilor model 2D & 3D DA X NU ;
2.8 | Lista necesar materiale, inclusiv suporti, stalpi sau e‘;tacade cu [ A EI‘ - "NU . e:

precizie de £10% ‘ e A
2.9 | Documentatie necesara efectuarii expertizelor DA NU l
2.10| Proiect de reparatii conducte semnat si stampilat RADTP'si MEC DA R | NU [’
2.11| Avizele si autorizatiile autoritatilor rothane (CNCIR, ANRE etc) IpA®. INUO ‘(:5
2.12} Caiet de sarcini pentru constructor DAK |NUD _' )
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3. ECHIPAMENTE - UTILAJE , L o
3.1 | Memoriu tehnic incluzind standardele de fabricatie DAK | NUJ
3.2 | Lista echipamentelor cu indicarea tdg-name conform P&ID, | DA [ NU
caracteristicile principale de design si operare ' o 3
3.3 | Caietul de sarcini cu cerinte tehnice si de calitate necesare la | DA | NU [
executia si pentru organizarea achizitiei noilor echlpamcntc si| 0 R
subansable, vor include minimum: S
- Fisele Tehnice / Specificatii procurare;
- Desenele generale cu indicarea materialelor,
dimensiuni critice, cote, greutatile admise;
- Dotarile necesar a fi instalate pe echipament Ila
fabricatie si cerintele acestora, '
- Program control de calitate si grafic urmarire pe etape
fabricatie; '
3.4 | Conditii si cerinte privind protectia impotriva coroziunii, | DA NU [
eroziunii; L
3.5 | Cerintele si specificatiile tehnice pentru aplicarea izolatiilor | DA NU 3
. termice sau plotect;a antifoc; .
3.6 | Conditii si cerinte privind securitatea personalulut ‘ 1 DA NU ;:]
3.7 { Instructiuni pr;vmd transportul, conservarea, montaJuI pregatue DA NU ]
si punerea in functiune, scoaterea din operare, pregatlrea si \ 5
conservarea echipamentului pentru activitati de 1nspectu si |0
mentenania; L -,
3.8 | Lista cu necesarul materiale pentru PIF 51 piesele de schlmb pentru | DA X NU O
2 ani exploatare. '
3.9 | Proiectul de executie / reparatie semnat si stampilat RADTP si DA NU 3
MEC. _ 3 L .
3.10| Memoriu st documentatia necesara efectuari exper’tizelor DA NU [
echipamentelor  existente, inclusiv instructiuni la incercari de
rezistenta hidraulica sau pneumatic.
3.11| Avizele si autorizatiile autoritatilor romane (CNCIR, . etc) | DA NU O
certificari PED si NoBo R R
3.12| Analizeaza si avizeaza ofertelor tehnice primite de la potentialii DA NU O
furnizori de echipamente pentru calificarca la licitatie (2 revi7ii) o
3.13| Avizarea documentatiei de executie (daca este in sarcina | DA NU [J
producatorului de echipamente); L L
4 INSTRUMENTATIE — AMC, PLC, DCS si ESD A -
4.1 i Memoriu tehnic DADC |NU
4.2 | Lista echipamentelor cu indicarea tag—name conform P&ID i DA [:l i NU
- | domeniile, clasa precizie, tip, etc SR o
4.3 | Specificatiile de procurare si lista potentialilor producatori DA D { NU
4.4 | Lista cu necesarul materiale pentru PIF si piesele de schlmb pentru | DA [0 | NU
2 ani exploatare
4.5 | Jurnal de cabluri DAL |NUK
4.6 | Specificatii de cabluri DA [ NU
4.7 | Trasee de cabluri DA O NU
4.8 | Scheme conexiuni DALl NUK
4.9 | Lista 1/0 [RALI | NUK
4.10| Secificatii UPS (si hook-up) . DALl |NUR
4.11! Lista cu necesar materiale cu precizie de £10% | DA O NU
5. ELECTRICE i ‘
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5.1 | Memoriu tehmc DA [] NU X
5.2 | Lista echipamentelor cu indicarea tag-name conform P&ID sta| DA ] NU
principalelor caracteristici tehnice B '

5.3 | Specificatiile de procurare si lista potentialilor producatori DA NU
5.4 | Lista cu necesarul materiale pentru PIF si piesele de schimb pentru | DA [0 NU

2 ani exploatare o
5.5 | Jurnal de cabluri DAD [NUK
5.6 | Specificatii de cabluri DA |NUK
5.7 | Trasee de cabluri DAO |NUR
5.8 | Scheme conexiuni DA [ NU X
5.9 | Schema instalatici de impamantare DA |[NU
5.10| Lista /O DA [ NU
5.11] Secificatii UPS (si hook-up) DA [] NU
5.12| Lista cu necesar materiale cu precizie de =10% DA [ NU.H
5.13| Avizele si autorizatiile ANRE DA E:] NU
6. Constructii metalice, beton si amenajarea teritoriului R
6.1 | Memoriu tehnic incluzind standardele de fabricatie =~ 7" ¢ DA ] NU KX
6.2 | Program control de calitate si- graﬁcul de urmarire pe etape | DA L) NU
executie ‘ Lo
6.3 | Planuri de amplasare fundatii, camine si trasee “eonducte | DA O NU
subterane, drumuri
6.4 | Documentatia si desenele de executie (DDE) DA O3 NU
6.5 Llsta ¢y necesar-materiale cu prectzne de £:10% DA D) NU R
6.6 | Ay ) DALI |NUIKY
6.7 | Punctul de vedere al proxectantulm privind executia lucrarii (oonf DA E} NU
HG nr. 273/1994) :
6.8 | Asigura prezenta si prezinta punct de vedere la receptia de DA B NU IZ]
terminare a lucrarilor (conf. Legii nr. 10/1995 republicata). -
6.9 | Asigura prezenta si prezinta punct de vedere la receptia finala a pA D NU IE
lucrarilor (conf. Legii nr. 10/1995 republicata) S
6.10| Intocmirea documentatiei DTAC sau DTAD, dupa caz DA | NU
7. Documentatie privind securitatea industriala de SSM-SU o :
7.1 | Studiul de identificare a zonelor cu pericol de explozie = DA [ NU K
7.2 { Plan amplasare cu indicarea claselor zonelor cu pericol de | DA [T | NU
explozie (zonare Ex) ' - 7 .
7.3 | Scenariul si planul de interventie in caz de incendiu DAO | NU
7.4 | Factori de risc si masuri de tehnica securitatii muncii DA Ej NU
8. Documentatie privind factorii de mediu si Ecologia _—
8.1 | Indicarea solutiilor BAT pentru solutia tehnica aleasa DA l:j] I NU K
8.2 | Studiul de impact asupra indicatorilor cuprinsi in AIM DA 0 INUK
8.3 | Enumerarea (eventualelor) tipurilor de deseuri si cantitatea anuala DA I N"U
rezultata in urma implementarii solutiei e R
8.4 | Noxe generate (daca e cazui) estimarea cantitatii anua]e 51 Inmtcle I DA [ NU (&
impuse e o
8.5 | Masuri de eliminare sau pentru compensated tmpactuim negatw DA O | NU X
asupra chmatuiu: de munca si/sau mcdlulua inconjurator. Lt i
9. Documentatie economica -
9.1 | Devize de cheltuieli defalcat pentru fiecare dlscxpima inclusiv | DA [0 | NU
pentru lucrari de expértiza si constructii montaj 1
9.2 | Devizul General (CAPEX) o DAD | NU

Tema Tehnica Pro;cctare Inlocuire P5 Casa de pompe Bustere

Rev. 0 / 2024
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9.3 | Estimare costuri aferente activitatii de punere in functiune DA [ NU

9.4 | Costuri de operare {OPEX) DA [] NU

9.5 | Bfecte / Venituri realizate in urma implementarii projectului DA [ NU
18. Altele cerinte T SR

10.1| Lucrari civile - Punctul de vedere al pro:eclantulm privind | DA [ NU K
executia lucrarii (conf. HG nr. 273/1994). ' P EE R

10.2| Asigura prezenta si prezinta punct de vedere la receptia de | DA NU
terminare a lucrarilor (conf. Legii nr. 10/1995 republicata): i o

10.3| Asigura prezenta si prezinta punct de vedere la receptia finala a bA () NU
hucrarilor — dupa expirarea perioadei de garantie (conf Legu nr. i -
10/1995 repubhcala)

7.  SURSA DE FINANTARE: Program Investitional Se va stabili in cadru]l CTE
8. TERMEN EXECUTIE : Co A

8.1 Termenele de predare pe faze de executie:

Nr. | Documentatie elaborata _ .| Termen pre_?are
Cit. : ,
1. Memoriile tehnice si specificatiile de procurare pentru‘ 3 Sdptdmam de lansarea
' echipamentele noi "\ "comenzii férma / contract
2. Spemﬁcatn piocuraie echipamente 1101 furtunun de'_.', 3. saplamam de - lansarea
incarcare si piese de legatura; (plufata) ' ,f‘lcomcnzn ferma / cont: At
3. Documentatie de executie | :
4. Cerintele tehnice si caietul de sarcini pentru | 3 saptamani de la' primirea
antreprenorul de lucrari C+M, pentru toate disciplinele | documentatie de la furnizor
echipament .
5. Manuale si instructiupi de operare pe faze tehnologice | 3. saptamani de Jla primirea
- Operatiuni si lucrari premergatoare demontarii | documentatie de la furnizor
echlpamentelor existente; echipament, -

- Operatiuni si lucrari premer gatoare montarii
echipamentelor noi la pozitie;.

- Instructiuni premergatoarea si pentru punerea
in functiune;

- Instructiuni de operare normala

- Instructiunt si programele de miretmeze Si
mentenanta regulata,

- Instructiuni oprire accidentala;

- Instructiuni de conservare pentru stationari de -
scurta (<30 zile) sau lunga durata-(>30 zile);

5. Documentatia completa de executie in founa finala { 2 saptamani de fa PIF -
As-Build.

Tema Tehnica Proiectare Inlocuire P53 Casa de pompe Bustere : ' _
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- Instruclivni de conservare pentru xllmona pde
scurta (<30 zile) sau lunga durata (230 zile):
5. Pocumentatia mmpiu_l de exceutic f'm'n'a:-x nala 2 saptamani de la PP
As-Baild.

8.2 Termenul maxim de livrare al pachetului complet al documentatiei conform scopului
stabilit prin prezenta tema este: 01.10.2024

8.3 Termenul maxim de livrare a pachetului complet de documentatie dupa efectuarea

controlului de autor in varianta/revizia finala As-Built, este de maxim 10 zile lucratoare
dupa PIF sau eliminarea oricaror observatii.

9. LISTA AVIZARE:

| FUNCTIA NUMELE SI PRENUMELE SEMNATURA
SEF DEPARTAMENT
CONSTRUCTII CAPITALE CORNEL DRAGOMIR
SI APROVIZIONARE
, 77
TEHNOLOG SEF CATALIN NICULESCU /,14% Vo oL
'DIRECTOR PRODUCTIE /ADRIAN NEGOITA e
/ ""\ﬁﬁw’/ 2C .G
INSPECTOR DE 4
SPECIALITATE INGINER DENYS MAKUSHEV
MECANIC — SEF SERVICIU i
SEF BIROU A ON BN
AUTOMATIZARI ST AMC |/ [ONENE
SEF DEPARTAMENT
FIABILITATE f/ MAXIM GRECOV
SEF ARIE AFPE VALERIU ENACHE
INSPECTOR SEF — SEF .
SERVICIU ALEXANDRU VALENTIN
SEF DEPARTAMENT
SECURITATE o,
INDUSTRIALA, SSM-SU S1 FLORENTIN DINU
ECOLOGIE
SEF SERVICIU GHEORGHE DUCA

10. RESPONSABIL PROIECT DIN PARTEA BENEFICIARULUI:

- Numele si prenumeie_Grigore Adrian
- Functia: Sef Instalatie Rampe si Palc Gaze Llcheﬁate

- Telefon: _3554 -

- e-mail: grigore.adrian@Petrotel. LUK oil.com

I, ANEXE

| Anexa |

| Raport incercare produse vehiculate

Tema Tehnica inlocuire sistem cupla rapida cu furtunuri de incarcare GPL
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Tema tehnica intocmita de;

- Numele si prenumele_Grigore Adrian

- Functia: Sef Instalatie Rampe si Parc Gaze Lichefiate

- Telefon: 3554

- e-mail: gripore.adrian@Petrotel. LUKoil.com

Date initiale pentru partea Tehnologica

Anexa 7

Elaborare specificatie tehnica de procurare si proicet de inlocuire sistemul de cuplare a
autocisternclor la bratele de incarcare din Rampa Auto GPL - inlocuire sistem cupla rapida cu
furtunuri de incarcare GPI.

1. | Utilajele care vor {1 implicate in proiect Brate de incarcare - Rampa Auto GPL
2. | Parametrii de lucru ai utilajelor existente Brate de incarcare - Rampa Auto GPL.-
Cuple rapide
min | normal | max
Fluid pompat GPL Auto/Tip 3
Pres lucru (bar) 5 7 13
Temperatura
lucru (C) -30 >0
Densitate 15° .
o Kg/m3 540 + 550
3. | Inlocuirea utilajelor DAK NU O
4. | Utilajele care necesita inlocuire Sistem cupla rapida aferent brate de
incarcare —~ Rampa Auto GPL
5. | Se vor modifica parametrii de lucru ai DA Tl NU
utilajelor
6. | Parametrii de lucru ai utilajelor noi Nu este cazul
7. | Utilaje suplimentare/noi DALl NU [X
8. | Parametrii de lucru ai utilajelor Nu este cazul
suplimentare/noi
9. | Echipamente AMC pe utilajele existente Nu este cazul
10, | Echipamente AMC noi pe utilajele existente Nu este cazul
11. | Racorduri noi pentru echipamente AMC DA NU
12. | Parametrii de blocare si alarmare pentru fiecare | Nu este cazul
utilaj in parte
13. | Caracteristicile sistemelor de siguranta Conform proiect initial
| existente, '
14. | Necesitatea calculului componentelor sau DATD] NU K
amenajarilor interioare ale utilajului
15. | Necesitatea inlocuirii componentelor interioare | DA ] NU X
existente
16.. | Utilajele pentru care este necesara refacerea Nu este cazul
calculului st inlocuirea componentelor
interioare,
17. | Locul amplasarii utilajelor suplimentare/noi Rampa Auto GPL — Posturi de incarcare

Legaturi Conducte

1,

Necesitatea montajului conductelor noi

Conform proiect — furtunuri de incarcare

2.

Locul conexiunilor conductelor noi

Conform proiect — furtunuri de incarcare

Tema Tehnica inlocuire sistem cupla rapida cu furtunuri de incarcare GPL

Rev.0 /2024
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3. | Parametrii de lucru ai conductelor existente Conform proiect — furtunuri de incarcare
care fac interconexiune cu cele noi
4. | Parametrii de lucru ai conductei noi Conform proiect
5. | Necésitatea inlocuirii conductelor existente. Nu este cazul
6. | Specificatiile conductelor care se inlocuiese Nu este cazul
7. | Limitele conexiunii conductelor Nu este cazul
8. | Amplasarea conductelor Nu este cazul
9. | Traseul conductei Nu este cazul
10. | Existenta spatiului liber pe estacada necesar Nu este cazul
| amplasarii conductei B
11, | Necesitatea constructiei estacadelor noi Nu este cazul
Lista documentatiei necesare la elaborarea partii de Tehnologie
1. | Date Tehnice Produse Anexa nr. |
2. | Desene ale utilajelor existente Anexa nr. 2
3. | Plan amplasare a utilajelor Anexanr. 3
4. | Plan zonare Anexanr. 4

Toate campurile evidentiate cu rosu sunt obligatorii.

RESPONSABIL DIN PARTEA BENEFICIARULUI:

NUMELE SI PRENUMELE

FUNCTIA
SEF ARIE AFPE Enache Valeriu W/ )
INSPECTOR N.P . it \v{i\{(z\ .)v’ss(\“!kg f\ H crolini V/\\\ \tll ¢ (”/'7(?
SEF INSTALATIE Grigore Adrian e T

Tema Tehnica inlocuire sistem cupla rapida cu furtunuri de incarcare GPL
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Denumirea

materiei prime, a | Documentul
materialelor, normativ de Norma
semifabricatelor calitate ~ Indicii de calitate UM conform
si produselor (standard controlati documentului
finite, subproduse | specificatia normativ
sau materiale tehnica)
recuperabile
Hidrocarburi C3 Y% g Max. 12
Hidrocarburi C4 Y g Min. 87
Hidrocarburi CS5 % g Max. 1
Sulf total mg/Nmc Max. 300
Sulf mercaptanic mg/Nmc Min. 50
Presiunea de vapori:
ta 70 °C bar Max. 11
la 50 °C bar Max. 7,5
la 10 °C bar Min, 1,7
GPL tip HI Densitatea produsului
Butan 3T25/2004 Lichid la 15°C Kg/dm® Min. 0,570
. la 50 °C Kg/dm? Min. 0,525
azos .
(conditii normale) Kg/Nm? Min. 2,55
Putere calorifica inf. Keal/Nm? | Min. 27000
Temp. reziduului de oC Max. 1
evap.
Apa - Lipsa
Miros Carat(i:ée: 571 Caracteristic
Propan % m/m Min. 92
Hidrocarburi C2 % m/m Max. 3
Propilena % m/m Max. 2
Hidrocarburi C4 % m/m Max, 2
Diene % m/m Max. 0,5
Sulf total mg/kg Max. 50
Hidrogen sulfurat Lipsa
Apa % Max. 0,05
Propan ST18/2004 | Presiunea de vapori la 40 KPa Max. 1550
°C (calculata)
Propan % m/m Min. 51
Hidrocarburi C2 % m/m Max. 2
Propilena % m/m Diferenta
Hidrocarburi C4 % m/m Max. 5
Diene % m/m -
Sulf total mg/kg Max. 50

Hidrogen sulfurat




Apa % -
Presiunea de vapori la 40 YPa i
°C (calculata)
Propilena % vol Min. 92
Metan+etan-+etilena % Max. |
Acetilenatmetilacetilena % Max. 0,0030
3 Propilena STAS7}9] H3- Propan-+Butan % Max. 8
Propadiene %o Max. 0,002
Butilene % Max, 0,2
Sulf total’ % Max. 0,0005
Hidrocarburi C1-C4 % m/m Max. 3
Izopentan % Max. 20
n-pentan % Min. 30
4 Fractia C5-C6 ST 31/2001 Benzen %o Max. 3
Toluen % Max. 3
Hidrocarbura C6 % Diferenta
Sulf total ppm Max, 50
Cifra octérgclz\i motor i Min. 89
Cont. Diene
(inclusiv 1,3 butadiena) 76 mol Max. 0,5
Hidrogen sulfurat - Negativ
Sui)f;if:?;a(rg‘;p a mg/kg Max.50
Coroziune pe Cupru Cotare Clasa 1
Reziduu de evaporare mg/kg Max. 100
, o Pres.vap. I;elativa fa 40 KPa Max. 1550
Carburant pentru C
. SR EN .
12 | automobile, GPL. 589/2004 Pres, vap. relativa -
Tip A-E minim 150kPa fa o
temperatura de:
Tip A oC Max. -10
TipB Max. -5
Tip C Max. 0
Tip D Max. +10
TipE Max. +20
Continut apa - Lipsa
Particular si
Miros neplacut la

20% LII
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tag froem e pubiisier

3" Tank unit/ Adapter (socket @119 mm / @4.68 inch)
With female 3" inlet.

FRHH

2119 v £ BL5R

Available with ACME and Wilworth threads (ie. Wa0) Other material on requesi

for assembling direct on existing connections

3 BSP 134 /528 160/ 3.94 3.0 /6.6 L416BA40TA
FINPT L A44EBT 00 384 T T a0 e L LatsRaa0




2" Tank unit { Adapter (socket @71 mm / @ 2.80 inch)

Lengin

With female 1 1/2" - 2" inlet

Available with ACME for assembling
direcl on existing connections

& 1% BSP

S WINPT
£ psp

£ ginpr

ag /3.80

101/73.98

1027402

1027402

(6512566
G687 2.56

BhieEe

35 1 2.56

Ofher material on request

L2OTA4401A
£208A4401

L210A4401A

CLZ11A4401

Dust Cap for Tank unit / Adapter

Dust protection in rubber

A Dust Cap gives very good protection against corrosion, and withstands
both hot and cold environments.

Dust Cap for increased safety

It's only possible to remave the cap from the Tank unit /Adapter after pulling the

securing stft and al the same time twisling the cap. The Dust Cap is manually
lockable with padiock.

Slandard Caps in Composite. Il cavers the widest range of chemical and pelroleum products.

" (@56mm)
2° (@71 mm) -
3" {(I3119mm}

3" (@119mm)

3 (D 119mm)

3"{@119mmj -

4" (L3184 mm)

CG10002201
20001300
C400D1300
‘CADOATION.
C400E2202
C400C4401: -
C500B1101

Composite
- Rubber
Rubher

Aluminiurm- -

Composite
~Slainess Steel
Aluminium

4" (Z184mm)
4" {@164mm}

g" (@238m_ﬂ'1_) _

6".{E@238mm)
6" (2238mm)
8" (@272mm)
8" (@27 2mm}

C500E2202

CHO0C4401

CBODAT101

CH00A2202
CB00A4401

Caa0B1101
CBa0B4401

' Composite
Slainless Sleel -

Alurminium

" Composite
Staintess Stee!
- Aluminidm
Slainless Slest
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Proiect achizitie si montaj brate
incarcare RAMPA AUTO PGL

{LUKoIL

L OIL COMPANY

Engineering & Consuliing

- Proiect achizitie si montaj brate incarcare
o RAMPA AUTO PGL
Data Sheet for LPG L.oading Arms
LA-001, LA-002

A

WAL
LD EIR I s o
ﬂ >
.
T :\;
i

i

04
03 ;
02 _ e 4 L
01 Issued for Purchase 20.02.2018 Scurtu My |~ Pantilica G/ [/
00 First Issue 07.02.2018 Scurtu M. Pantilica G. '
Rev/Rav. Denumirea modificariiChange description Data/Date intocmit/Designer Verificat'Checked
EES ﬁ!:}(i;f:;emwa B KON N¢. Contract 7 Contract no. Nr.documentDocument no. ReviRev
o e B.102.020 ME-DAS-001 01
tintreprinders / Clien 5.C. PETROTEL - LUKOIL S.A. , Specialitate doc./Speciality doc.
Instalatia / Plant Rampa Auto GPL Mechanical '
ScaralScale _Denumire document / Document name

- o i Data Sheet for LPG Loading Arms




Proiect achizitie si montaj brate
incarcare RAMPA AUTO PGL

{LUKOIL

- OIL COMPANY

Engineoring Cnsuiling

1 Data for Loading Arm

Loading arm equipped with liquid and vapor
2 [ Description . . - . fing.
3 i Number of separate Loading arms Two, Tag Numbers LA-001, LA-002

Loading arm should be able to supply right

4 A side and back side connection of truck. See
Type/Service Fig. 1. Loading Arm should have two Swivel
joings (flanged, vendor to advise).
5 1 Design Standard . _ EN 13480 and EN 13445
6 | End Flange of ioading arm in direction 1o the truck. Liquid fine. 3", 300# ANSI flange cannection
7 | End Flange of loading arm in direction to the truck. Vapor lins. 2", 300#, ANSI Flange connection
8 ;;ggﬁoﬁnnechon flange from loading arm to liquid supply 3" 300# ANS! flange connection
9 (3as connection flange from loading arm to gas balancing network : 2", 300#, ANS| Flange connection

—a
<

Main balt valve in B pipe (Ses Fig. 3/4) : Yes {Full Bore Type)

S o . Mas to be equipped with a flare (drain line)
connection as 1" 300# Ball Valve + 1" 58
A Hose ended with a Flange 1° 3004 ASME
B16.5 Bolted to the Stand Post
: Design Parameters for above mentioned
;paris: 7 -45°C to +65°C P 40 barg

M Requirements for Segment C/B (See Fig. 4)

A At

12 Data for Spool piece Liquid Line Loadi"hg Arm to MannTek Female coupling Part | See Fig. 4
13 | Materiat SS
14 | Inlet Flange ~ Loading arm o 3", 300# ANSI flange connection
* 15 | Qutlet 3", 300# Female Mann Tek coupling
16 Data for Spool Piace Liquid between Truck Flange and Mann Tek Male coupling Part [l See Fig. 4
17 | Material S8
DN 50 PN40, DIN flange connection
18 | Possible Sizes truck flanges 2", ANSI Fiange connection 300#
) . 2", ACME/THREADED
19 1 Coupling inlet spool piece inlel line i 3", 300# Male Mann Tek coupling
.20 Data for Spool piece Vapour Line Loading Arm to MannTek Female coupling Part IH See Fig. 5
R 21 | Material 58
22 | Inlet Flange — Loading arm 2" 300# ANSI flange connection
231 Outlet ) : 2", 300# Fernate Mann Tek coupting
24 Data for Spool Piece Vapor Line Loading Arm to MannTek Male coupling Part iV Fig. 5
25 | Material iS58

£11/2", 300# ANSI Flange NPS connection
{DN 40, PN 40, DIN WN flange connection
[DN 50, PN 40, DIN WN flange connection
1 172", ACME Type/Threaded connection

26 | Inlet Flange ~ Truck side

27 { Outlet - 2", 300# Male Mann Tek cougpling
28 ‘ Construction of loading arm
29 i Support construction type Vertical Column (Hot Dip Galvanized)

‘All adaptor spools {Part 1 to IV / See fig. 4 and

30 | Adaptor Spool to the Tank Truck for product 5 10 be provided by vendor)

All adaptor spoois {Part | to IV / See fig, 4 and
5 to be provided by vendor}

31 Adaptor Spool {o the Tank Truck for vapor

32 | Emergency release coupling : Yes - Fluiseal Drybreak
Nr. Contract / Contract no. ' Nr. document / Document no. | ReviRev.
B.102.020 ME-DAS-00T -, -7 o e m 8T
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Proiect achizitie si montaj brate . % % . LU KOB&
incarcare RAMPA AUTO PGL :
Enuineeringkshliing }ﬁﬁzﬁ‘&\m«.ﬁw OIL COM PANY ;
33 | Working position detection iNo
34 | Parking position detection No !
35 N, manual vaives opened position detection (loading arm liquid No
and vapour lines)
36 Junction Box on the Stand Post/Pole for the Parking and Waorking No
Position Detection
Earthing Connection weided on Stand Post Yes
Hazardous area classification Zone 1
Electrical certification N2G E ExIB T4
Ingress protection (for instruments and JBs}: NA
Painting- : By Vendor (note 5)
CE Certificate Yes
Name Plate ace, PED Yes
Functional tests cerlificates Yas

Design data valid for all parts which are in possible contact with the fluid

Product - LPG autc/aragaz {fr. C3-C4)

Fiow rate Rated .m*h 10,60

Density Kg/m3 |~ 500-520

Max. working pressure barg |26 )

Design Pressure bharg |40

Ambient temperature °C - 29/ +40

Min/Max, working temperature °C -30/+50 -
Design Temperature °C -45/65

Test hydrautic

barg | 1.5 x Design Pressure (= 60 barg) acc. PED

Pneumnatic Test for Leakage

barg |18

56 X-RAY % 100 Yes
157 | Welding test Magnetic particle % 1100 Yes

58 Dye penetrant % | 100 Yes

59 i Material Certificates .- 3.1 EN 10204 of product touching part
60 | Declaration of conformity acc. . ATEXD4/9/EC and Directive 2004/108/EC
61 | Materials o
62 | Arm pipes ss A

63 | Etbows ss A

64 | Swivel - - | 88 : S

85 | Fianges ss A

55 B Ve =

67 Emergency release coupling Fluiseal as

Drybreak

68

Tanker connection product arm:
Adapter Spools — Mann Tek Couplers +
Flanges

58 (See ahove)

69 | Seals By Vendor (SUITABLE FOR -45°C vendort must confirm)
70 | Gaskets By Vendor (SUITABLE FOR -45°C vendor must confirm)
71 Structure

Carbon Steel (Suitable for ~29°C - Hot Dip Galvanized)

Nr. Contract / Contract no.

Nr. document / Document no,

B.102.020

ME-DAS-001
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Proiect achizitie si montaj brate
incarcare RAMPA AUTO PGL |

5 L Ol COMPANY

Enpinearing § Conswiting

72 | Loading arm dimensions

73 | Boom length Confirm by Vendor (note 2)
74 | Primary arm length. .~ - . | Confirm by Vendor (note 2)
Confirm by Vendor (note 2)

75 | Secondary arm length

Notes:
1.All loading arm dimensions are from Center Line to Center Line.

2.The final dimension of the loading arm (A: B; C See Fig. 3) will be defined accarding 1o Table 1. Please
provide the layout for loading arm position (see Fig. 3).

Table 1:

76 : Lk .J )
LR 1Y) "

3.Loading arm must be handled with minimum force for all range of Tank Truck by a single operator. :

4.The Loading Arm will be 3" in size (Tanker connection product arm) and 2" in size (Tanker connection Vapor |
return arm). The part C of the foading arm should be as short as possible to reduce the amount of liquid
which has to be send to flare {drain). The Nitrogen inlet should have angle in direction to the truck to allow a
purging of the spool piece.

L Dimeasions 5 LG
|

r%s‘

5. Painting will be:
~ Passive Corrosion Protection;
- Speclal Coatings.
8. The maintenance and operating manual must be in Romanian and English language.

= 7. The vertical opsrating elevation of the arms should cover the range of +460 mm up to +114C mm to which
== the product loading and vapour recovery nozzles are located (Fig.1).
Part list for spool piece adapters:
L, For product arm:
o - 2pes. Flanges DIN DnS0 Pnd0 & 2pcs. Flanges ANSE NPS 2" 3004
- 2pcs. ACME Threaded connection 2" & 6pcs. 2°x3" reductions
~ Bpcs. Male 3" : .
78
For vapour return: ORI et
- 2pes. Flanges DIN Dnd0 Pnd0 & 2pcs. Flanges ANSINPS 1 %" 3008
- 2pes. Flanges DIN Dn50 Prd0
- 2pes. ACME Threaded connections 1 %" & 6pes. 1 %"x2” reductions
- 8pes. Male pieces 27
Spare parts per Loading Arm:
- 2 pes. of 1" Metallic drain hoses;
791 - 1 pes. of complete Mann Tek couple (Male+Famaie);
- 2sets of Mann Tek coupling gaskets (if the coupling gaskets can be replaced) (VENDOR TO ADVISEY);
- 1 set of Swive! joints &
; Nr. Contract / Contract no. Nr. document / Document no, Rev/Rev.____§
L B.102.020 ME-DAS-001 01 |
[ Pag. 478
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Fig. 4. Liquid phase Mann Tek Couplings Loading Arm. Nitrogen Line (Top of the C — part)
and Flare Connection (The low point on end of the B - part) - Purge & Flare System
Arrangement
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